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NOSSA ETDI

Relso de Agua através da nossa Estacdo de
Tratamento de Efluentes Liquidos

TRATAMENTO DE AGUA, visdo ambiental.
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Visao Ambiental da Empresa
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Queremos contribuir na melhoria da qualidade de vida das pessoas, no desenvolvimento social e
empresarial, assim como auxiliar no progresso sustentavel da sociedade.

METAS EMPRESARIAIS

A malha ferroviaria nacional esta
crescendo exponencialmente com o
aumento das licitagdes de novos
trechos, com isso a empresal busca
suprir as necessidades dos clientes
com equipamentos de alta
qualidade e tecnologia embarcada.

A meta para os proximos anos & aumentar
a penetracdo no mercado, oferecendo
maquinas e servicos especializados sempre
com um alto grau de qualidade, para que
a empresa consiga ampliar o parque de
maquinas tanto no mercado brasileiro
guanto na América Latina.

Para os proximos anos a empresa objetiva
um aumento exponencial nos seus lucros,
mas sem comprometer a sociedade e o
Meio ambiente, para tal serdo adotadas um
conjunto de agGes e politicas empresarias
economicamente sustentaveis e
socialmente responsaveis que garantam o
desenvolvimento sustentavel.

PRATICAS AMBIENTAIS:

Nos Ultimos anos a empresa vem
tomando algumas atitudes como
eliminacdo do uso de copos plasticos
através da distribuicao de garrafas
térmicas de agua e canecas de ceramica
para café, redugdo do uso de folhas
impressas através do uso do
Gerenciamento Eletronico de Dados, uso
de secadoras de maos nos banheiros.
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Por que tratar a agua utilizada no processo
industrial?

Nao se trata apenas de uma obrigacao legal, mas de uma responsabilidade social e ambiental.

« Redugao do consumo de
agua, havendo uma
economia no gasto da
empresa.

Atendimento ao Compliance
Ambiental, fazendo com que
reduza o risco de multas.

Melhoria na imagem da

empresa, através da
praticas de processos
ecoeficientes.

A 4gua é um dos recursos mais escassos
e importantes para a vida no planeta,
sendo ela usada na hidratracdo,
higienizacdo, agricultura, na indUstria,
etc. Sendo assim seu consumo deve ser
0 mais racional possivel para que nao
afete a sociedade.

No setor industrial a agua é utilizada em
diversos processos, como lavagem de
maquinas e pegas, sistemas de
resfriamento ou aquecimento, ou até
diretamente no produto; variando de
acordo com o tipo de producdo.

Entretanto, o resultado do uso da agua
no setor industrial origina os chamados
“efluentes industriais liquidos”, que sdo
as aguas residuarias que podem conter
0leos diversos, metais pesados, entre
outras substancias altamente
contaminadas e toxicas, com alta
capacidade de contaminacao.

Visando garantir a destinacdo correta
dos efluentes industriais liquidos a
Resolugdo CONAMA 430/2011 dispde
sobre as condigOes e padrdes de
langamento de efluentes, em ambito
nacional. A resolucdo determina que os
efluentes de qualquer fonte poluidora
poderdo ser lancados diretamente nos
corpos receptores somente apds o
devido tratamento e desde que
obedegam as condigdes, padrdes e
exigéncias nela e em outras normas
aplicaveis dispostos.

Sendo assim, visando ndo so6 atender as
legislacdes vigentes, mas também
garantir que seus processos sejam
ambientalmente eficientes, a empresa
construiu em sua planta uma Estacao de
Tratamento de Efluentes para tratar
todo a agua residuaria do processo de
lavagem de pegas e equipamentos em
manutencao.
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6 A TECNOLOGIA DA SOCARIA

A estacao de Tratamento de Efluentes

O processo de funcionamento da ETDI.

A estacdo de Tratamento de Efluentes
Industriais da empresa foi criada em 2019
com objetivo de promover o tratamento
dos efluentes originados no processo de
lavagem das pegas e equipamentos
recebidos de seus clientes para
manutengdo. O processo de lavagem
ocorre com utilizacdo de agua sob pressao
(maquina industrial de lavagem) e uso de
produto alcalinizante/desengordurante.

Ao lado esta o fluxo basico de
funcionamento da estacdo de tratamento,
sendo a origem do efluente bruto o
processo de lavagem das pecas e
equipamentos em manutencao.

Nas proximas paginas serao
detalhadas todas as etapas do
processo de tratamento para que
seja possivel uma melhor
visibilidade da estacdo de
tratamento adotada pela empresa.

A imagem abaixo demonstra a
planta da ETDI instalada na
empresa, possibilitando uma visao
de todo o posicionamento de seus
componentes.

Indicadores Basicos

Capacidade de Tratamento 1.000 Litros
Andlise laboratorial do efluente tratado mensal

Tempo Estimado para o Tratamento 24 horas
Analise de Desempenho da ETDI mensal

Efluente Bruto Tanque Remocao Solidos Grosseiros Tanque Elevatdria

(Vem do Processo) = Caina Separadora de Aguace dleo

Dosagem de Coagulante e Polimero —.\

Efluente Tratado Filtragio Carvio Ativado/Zedlita
(Vai ao Processo)

WAI P PLUVIAL
DESCAR

CORTEB
=R

Tanque de
Coagulacdo/Floculacdo

l

Tanque de Clarificado
(Tanque de Reuso)
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Etapas do Processo de Tratamento

Primeira Etapa - Lavagem das Pecas

O processo de lavagem das pecas
ocorre com utilizacao de uma
maquina industrial de lavagem
que projeta a agua composta com
produtos alcalinizantes e
desengordurantes com a pressao
necessaria para remover todas as
impurezas da superficie das
pegas.

Premissas:

» Preenchimento do
Checklist de operacao,

« Profissional técnico
treinado,

« Utilizacao correta dos EPIs,

Segunda Etapa -

Todo o efluente gerado na
lavagem das pecas é captado
pelas calhas de drenagem
posicionadas no meio da area de
lavagem, onde existe uma
angulacdo exata para que todo o
liquido escoe para a proxima
etapa do processo que é o tanque
de remocdo de solidos e
separacao de agua e dleo.
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Terceira Etapa -

O tanque possui as dimensoes
2,48m x 2,44m x 1,20m, tendo
como papel principal a separacao
de 4gua e dleo, além de
promover, de forma secundaria, a
retencdo de sdlidos grosseiros no
primeiro compartimento do
tanque e o transporte do
efluente no segundo.

Colméias de
Separagao

As colméias de separagao
compdem o primeiro
compartimanto do tanque,
elas sdo responsaveis pela
retengao e descontaminacao
de materiais graxos e residuos
solido grosseiros.

Canaleta de
transporte

A canaleta de transporte tem
a funcdo de movimentar o
efluente ja separado dos
dleos, graxas e demais
poluentes grosseiros para a
préxima etapa do tratamento.




Quarta Etapa -

Este tanque possui dimensoes
1,50m x 1,50m x 1,58m. Ele
recebe, por gravidade, o efluente
do tanque separador de agua e
0leo e esta equipado com chave
de nivel e, desta forma, o
efluente é bombeado para o
proximo estagio do tratamento,
ou seja, para o Tanque de
Coagulacao/Decantacdo, através
de bomba submersivel de
0,5HP/220V/60Hz.
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Tanque Elevatoria

Tanque Elevatoria

Quinta Etapa -

Este tanque possui volume total
de 1500L e recebe o efluente do
tanque elevatoria. Na tubulacdo
de entrada deste tanque sao
adicionados produtos quimicos
(Policloreto de Aluminio (PAC) e
Polimero) em linha,
respectivamente.

Wi o
'y P Tanque de Decantagio

Ponto de Dosagem de PAC

L PR

Sexta Etapa -

Elas realizam a dosagem de
produtos quimicos. Seu
funcionamento é assegurado por
uma membrana de teflon
montada sobre um pistao de
eletromagneto. No momento em
que o pistdo é acionado, produz-
Sse uma pressao sobre o cabegote
com a expulsdo do liquido pela
valvula de descarga, ou seja,
ocorre a dosagem pela bomba
dosadora. Apos a descarga do
liquido uma mola retorna o pistdo

Bombas Dosadoras
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para sua posicao inicial.

Etapa Final -

Esse € o local onde o efluente
tratado é armazenado para que
seja reutilizado no processo de
lavagem de pegas.

Este tanque possui volume total | vl _ - A o

de 1000L e € o responsavel por : j e ,n_,,que S
receber o efluente clarificado. k. e ¥ il ar -
Deste tanque o efluente é ' S

bombeado para o filtro de zedlita | = B o\ N
e carvdo ativado, onde entdo é : b
disponibilizado para reuso.

Os filtros Zeolitos

0 efluente clarificado é
bombeado para um Filtro de
Zedlita por comando de nivel. O
volume do filtro foi preenchido
com seixos brancos (05Kg), com
carvao ativado (15Kg) e com
Zedlita (20Kg), perfazendo-se,
desta forma, o preenchimento
de 70% de seu volume. Os 30%
restantes devem permanecer
vazios para que ocorra o
processo de filtragem, bem
como o de contra lavagem.
Importante ressaltar que o
efluente da contra lavagem,
retorna ao sistema, nao sendo
descartado para a rede

publica.

Com este dispositivo é
possivel realizar a
programacao do tempo de
contra lavagem do filtro, bem
como o tempo de rinsagem do
filtro. Desta forma tudo
funciona de forma
automatizada.
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Economia de aproximadamente 150.000 litros de agua

Desde sua implantacao em 2018 a EDTI vém gerando resultados positivos.

Nao se trata apenas de uma
economia financeira!

A estacio de tratamento de efluentes Embora 150.000 litros de agua tratgda parega
industriais liquidos da empresa foi criada ZEVED [FEITE & TS CLE UED €5 CHEs0 2

o tratamento, vale lembrar que o consumo ideal
em 2019, com o quetwo detratar  para hidratagio de uma pessoa é de no minimo 2
100% de toda a agua utilizada no litros de  por dia, sendo assim essa quantidade
processo de lavagem de pegas das seria o suficiente para o uso de 205 pessoas
maquinas e equipamentos dos clientes durante um ano. Uma gestao eficaz dos recursos
enviados para manutencso. naturais garante nao apenas um redugdo dos
custos da empresa e evita sancoes judiciais, mas
possibilita uma certeza de satisfacao social e

Nos Ultimos 3 anos a quantidade de ! -=TLELe
ambiental que nao existe prego.

maquinas e equipamentos recebidos
para manutencao aumentou bastante,
no entanto, a meta para os proximos 5
anos é triplicar o nimero de
manutencoes realizadas, sendo assim
havera um aumento ainda maior na
quantidade de economia de agua
utilizada pela empresa.

"Semear ideias ecologicas e plantar
sustentabilidade e ter a garantia de
= Colhermos um futuro fertil e consciente”




TECNOLOGIA MECANIC

A importancia da Ecoeficiéncia

O aumento da eficiéncia mediante o uso correto dos recursos.

Segundo a definicdo do Conselho
Empresarial Mundial para o
Desenvolvimento Sustentavel, o termo
ecoeficiéncia pode ser entendido como
uma forma de produzir e fornecer
servigos e bens competitivos no mercado
com menor consumo de recursos
naturais e menor geracdo de poluentes.
O objetivo é satisfazer as necessidades
humanas e manter a qualidade de vida
com um minimo de alteragdes negativas
a0 meio ambiente.

Ao usar os recursos naturais de
forma mais eficiente, consegue-se
economizar e ainda colocar em
pratica o desenvolvimento
sustentavel de que tanto se fala
hoje em dia, podendo assim,
trabalhar com Marketing Verde, que
traz um apelo ambiental para seus
produtos ou servicos.

POR QUE INVESTIR NA
ECOEFICIENCIA?

Estando a sustentabilidade tdo em
foco no universo empresarial é
facil entender que adotar
mecanismos de atuacdo focados
em ecoeficiéncia representa uma
forma de obter vantagens
competitivas, visto que os
programas de ecoeficiéncia
oriundos de um excelente sistema
de gestdo ambiental, que incluem
um monitoramento do processo de
producdo onde sao identificadas
todas as fontes de uso de agua,
energia e materiais, em que
poderdo estar ou ndo ocorrendo
desperdicios até entdo
desconhecidos para que
posteriormente seja possivel
encontrar solugOes ecoeficientes
gue irdo reduzir os seus custos
além de ajudar a construir uma
imagem mais positiva para a sua
marca, impactando positivamente
seu publico promovendo chances
reais de dar saltos maiores no seu

segmento.

Vantagens da sua
pratica

> Produtividade

Com processos mais enxutos a empresa

tem um ganho enorme na
produtividade.

> Compliance Ambiental

Evita multas e sangGes através de um
conjunto de praticas e regras pré-
estabelecidas que asseguram o
cumprimento das normas juridicas.

> Otimizacao dos custos

Ao usar os recursos naturais de forma
mais eficiente, vocé consegue
economizar e ainda colocar em
pratica o desenvolvimento
sustentavel.

> Melhoria na imagem
Uma empresa que pratica a
ecoficiéncia é bem vista pelo
stakeholders.




Ambiental é

fundamental!

O futuro é feito hoje

Essa simples frase deve ser utilizada
como combustivel para garantir o
futuro do nosso planeta.

Pouco adianta ter um produto com alta
qualidade se o impacto social e
ambiental forem maiores no final das
contas.

Para informacdes detalhadas a respeito da
nossa politica ambiental solicitamos entrar
em contato com diretoria@empresa.com .

Autor: Anderson Rocha Fontenelle

Co-autor Gilberto Jorge da Cruz Aratijo

1-PORT-0760
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